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Informacie o vyrobku

) 4
Zaklad na IaSt D816 — zaklad Y042
D820 — univerzalny prilnavostny zaklad

D8240 — univerzalny prilnavostny

POPIS VYROBKU

pouzivanych OEM.

Tieto Specialne zaklady na plasty poskytuju laku optimalnu prilnavost na Sirokej rade plastovych povrchov

D816 je zaklad urceny pre: ABS, AS, PC, PPF, PS, PU, PUR, RRIM.

D820 je transparentny zaklad na plasty dodavany namieSany ku striekaniu. Je mozné ho nanasat na
rézne plastové povrchy, ktoré su pouzivané na sucastnych automobiloch, s vynimkou: PE, PC, ABS,
PU/PU-RIM, PP* & POM, HDPE, MODPE. Tento vyrobok je k dispozicii ako aerosol (D8420).

Pre viac informacii nahliadnite do broZury Lakovanie plastov.

PRIPRAVA PODKLADU

PODKLAD

Sklené viakna
Ostatné plasty (nové diely)
=, Ostatné plasty (lahko poSkodené diely)
€ | Polyesterové tmely (A652)
PIni¢ poérov (A655)

plasty Deltron D846.

2121‘2 Pokial' diel, ktory bude opravovany, vyzera porovity alebo nie je hladky, doporu¢ujeme ho
— zahriat' na 15 minut pri 60°C. Potom diel odmastite odmastovacom D846.

Pred a po kaZdej brusnej operacii musi byt povrch dbékladne vy€isteny odmastovacom na

Tiez priamo pred zakladovanim mézete diel utriet s D846. Tymto predidete defektom laku
spOsobenym statickou elektrikou (mrackovanie, pruhy atd'.).

BRUSENIE

P320 (za sucha)

Jemny brasny papier alebo scotch brite
P320 -P400 (za sucha)

P400 (za sucha)

P400 (za sucha)

PRIPRAVA VYROBKU

Pomer mieSania: Produkty su dodavané namieSané k pouZitiu, mieSanie nie je potrebné.
D8420 — aerosol nevyzaduje mieSanie. Len pretrepte nadobku pokial nepocujete mieSaciu
gulicku . Potom este pretrepte 2 minuty.
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APLIKACIA, ODVETRANIE A SUSENIE

D816-Y042 D820/ D8420

— Tryska 1,3-1,4 mm 1,3-1,4 mm/ aerosol
( c— 5
(— Pocet vrstiev 2 1-2

Tlak Podla doporucenia vyrobcu striekacej pistole

Odvetranie pri 20°C:

- Medzi nastrekmi 5-10 minut -

- Pred aplikaciou farby 10 minut 20-30 minut/ 20 minat
212t2 Hrubka suchej vrstvy 15 -25 ym 5um
=== Teoreticka vydatnost *** 3,5-4m? 6 mZl

*** Pri 100% efektivite strickania a vy$3ie uvedenej hrdbke vrstvy.

BRUSENIE A PRELAKOVANIE

Brusenie: Pri dodrzovani doporu¢eného postupu nie je potrebné.

)
WSl | Dalsi produkt: (vid: broZura Lakovanie plastov)

farby Deltron*,
farby Envirobase*

* Nedodrzovanie doporu¢eného odvetrania moéze mat za nasledok nedostato¢nu prilnavost.

OSOBITNE POKYNY
' e Pred pouzitim produktu nadobku dobre pretrepte.
o

ziskat v technickych listoch tychto produktov.

e Pokial potrebujete dosiahnut’ vac&siu hrubku vrstvy, je mozné naniest plni¢ Prima D839 zo
zmakc&ovadlom alebo Prima UHS Greymatic zo zmak&ovadlom. Viac informacii mozete

CISTENIE STRIEKACIEHO VYBAVENIA

PPG.

Po pouziti vycistite striekaciu pistol' a dalSie vybavenie pomocou riedidla Deltron alebo vhodného ¢Eisti¢a

AEROSOL-LIKVIDACIA

nakladané ako s nebezpecnym odpadom.

Pokial uz v plechovke nie je Ziadny produkt, obratte ju dnom hore stlacte trysku a vyprazdnite hnaci plyn.
Prazdnu plechovku vhodte do Specialne oznaceného kovového kontajnera. S tymto odpadom by malo byt

ZDRAVIE A BEZPECNOST

” I Vid bezpec€nostné listy a etikety vyrobku. PouZivajte doporu¢ené bezpeénostné pomocky.

Len na profesionalne pouzitie!

su len orientaéné. Kazdy, kto bez technickej konzultacie pouzije tento vyrobok na
iny Ucel ako je uvedené v technickom liste, kona tak na vlastné riziko a vyrobca
nezodpoveda ani za kvalitu vysledku, ani za pripadné vzniknuté materialne
8kody ( svynimkou usmrtenia, alebo zranenia os6b, spadajuceho do
zodpovednosti vyrobcu).

Vyhradzujeme si pravo na obc¢asné uUpravy Udajov v technickom liste, ktoré
odrazaju nové skusenosti a poznatky v stave vyvoja vyrobkov.

Cas schnutia predstavuje priemerny &as pri teplote 20°C. tento &as méZe byt
ovplyvneny hrubkou filmu, vihkostou vzduchu a teplotou okolia.

Tento vyrobok je uréeny len na profesionalne pouzivanie. Vyssie uvedené udaje .

DOVOZCA DO SR:

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com
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